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J La presente invention se refere aux dispositifs pour le 
bombage de feuilles de matiere a 1'etat plastique, notamment de 
feuilles de verre, au moyen d'une forme de bombage super ieure 
cooperant avec une forme de bombage inferieure, la feuille de . 
5 matiere, en position horizontale, e.tant pressee entre les deux 
forme 8. 

II est connu par exemple que 1'on peiit assurer le bombage 
de la feuille entre une forme rigide superieure concave et une 
forme inferieure convexe, constitute de rouleaux cintres orienta- 

10 bles chacun autour d'un axe passant par ses extremites qui, tout 
en assurant le transport de la feuille, l'appliquent energique- 
ment contre ia forme concave. Ce dispositif fait l'objet du 
brevet francais 1.47 6. 785. 

Un tel dispositif de bombage est bien adapte a la f abrica- 

15 tion de feuilles ou vitrages de forme cylindrique, tels que par 
exemple -les glaces later ales de vehicules automobiles. 

Si l»on desire changer le rayon de courbure des feuilles 
bombees, il est necessaire de changer la forme de bombage supe- 
r ieure alors que c'est simplement par une variation d'inclinaison 

20 des rouleaux transporters cintres constituant la forme inferieure 
que l'on modlfie le rayon de courbure confere a la feuille. II 
faut d' autre part que la forme de bombage superieure soit exacte- 
ment positionnee par rapport aux rouleaux sous peine d'obtenir 
des deformations optiques ou des ruptures des feuilles a bomber. 

25 L 'utilisation d'une forme rigide superieure necessite done 

1'emploi d'autant de formes differences que de rayons de courbure 
k obtenir et les operations de reglage sont longues et couteuses. 
Un tel dispositif diminue les avantages de souplesse obtenus par 
les rouleaux cintres inf erieurs inclinables constituant la forme 
30 inferieure. 

II est connu (brevet francais 845.786) d'utiliser des formes 
f lexibles composees de lames en bois ou autre materiau f ixees 
sur des bandes elastiques portees par un cadre support et pouvant 
etre cintrees par le jeu de tiges filetees. 
35 On a egalement propose (brevet francais 847.669) des formes 

constitutes d'empilages d» elements mobiles les uns par rapport 
aux autreg da^s une. direction perpendiculaire.a la f euille. a T bom- 
ber et rendus solidaires par un serrage agissant perpendiculaire- 
aent a la direction precedente. 
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Ces dispositions connues pr£sentent deux inconvenient* i 
' d f une part, le reglage de la forme est long et delicat, et 

> d # autre part ces formes, qui sont soumises a des contraintes 

thermiques importantes, ne conserveht pas une courbure constante. 

5 En particulier dans les dispositifs de bombage a rouleaux 

ou 1 ' acheminement de la feuille a lieu de maniere continue, il se 
* . produit un gradient de temperature dans le sens de 1'avance de 

la- feuille de verre si bien que des deformations ou en tout cas 
des tensions importantes sont a craindre dans la forme de bombage. 

10 La presente invention rem^die a ces inconvenients et se 

rapporte a une forme de bombage composed d'une plurality d 9 ele- 
ments dep lac able s dans une direction perpendiculaire a la feuille 
a bomber et pouvant etre fixes par un dispositif de serrage agis- 
sant perpendiculairement a cette direction, ladite forme etant 

15 constituee par des elements allonges en forme de barrettes par al- 
leles sens ib lenient horizontales qui sont reliees entre el les par 
des bandes elastiques dont la resistance a la flexion est suffi- 
samment faible pour permettre la deformation de la surface de 
bombage sous Inaction du poids des dites barrettes et X'amener 

20 a correspondre a 1 • autre forme de bombage, la surface de bombage 
ainsi obtenue etant maintenue par action du dispositif de serrage* 

Une deuxieme caracteristique de l 1 invention preVoit que les 
barrettes de bombage sont fixees.au ch&ssis de maniere a posseder 
une liber te de dilatation dans la direction de leur longueur. 

25 Suivant une autre caracteristique de I'invention, les 

barrettes sont montees a articulation double sur 1" extremity de 
leur support, les axes de ces articulations etant paralleles aux 
barrettes. 

On decrit ci-apres, s implement a titre d'exemple non limita- 
30 tif, une forme de realisation d'une forme de bombage suivant 
1* invention* 

Dans cette description on se refere au dessin ci- joint qui 
montre : 

fig.l une vue en perspective de la forme de bombage associee 
35 a une forme de bombage inferieure constituee de rouleaux cintres; 

fig. 2 une vue en elevation des barrettes de bombage eil de 
leur montage sur le cadre; 

fig". 3 une'vue erf elevation de detail de 1 ^articulation "* ' *' 
double reliant les barrettes a leur support; 

••; if 
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fig. 4 une vue en elevation en bout des barrettes et de 
• leurs supports dans un plan perpendiculaire a celui de la f.ig.2. 
Les barrettes de bombage 1 sont disposees c8te a cc-te le 
long de leur plus grande arfite et reunies par des bandes elasti- 
5 ques 2 en acier inoxydable, la section de ces bandes etant assez 
raixice pour qu'elles puissent se deformer aisement sous le poids 
des barrettes et laisser celles-ci venir reposer par leur propre 
poids sur les rouleaux cintre*s de bombage 11 . 

Sur ces bandes sont fixees, a intervalles reguliers, des 
10 chapes d» attache 3 sur lesquelles s'articulent des glissieres 4 
par, le jeu d'une barre de double articulation 5« 

Cette double articulation favorise le bon fonctionnement du 
dispositif en evitant qu'aucun gauchissement ou frottement para- 
site ne vienne contrarier le libre mouvement des barrettes de 
15 bombage lorsqu'elles ne sont pas encore fixees au moyen de leur 
dispositif de serrage. 

Cette double articulation permet en outre une flexion libre 
de la bande 2 et d'eviter des deformations de la forme de bombage 
sous l'effet des dilatations. 

■ 

20 Pour obtenir une adaptation rapide de la forme a chaque 

nouveau rayon de courbure, les glissieres 4 sont pourvues d'une 
rainure 6 qui leur permet un deplacement vertical sous 1' action 
du poids des barre ttesu-de. bombage qu'elles supportent; elies sont 
rendues solidaires entre elles sur une mSme ligne par une tige 

25 de serrage 7 aux extremites de laquelle sont prevus des filetages 
et Serous 12. 

Entre deux glissieres successives est placee une bague ou 
entretoise 8 pour transmettre 1' effort de serrage. 

Cet ensemble est supporte par un cadre 9 dispose de prefe- 

30 rence entre la premiere et la deuxieme glissiere de chaque cfite 
de la forme. 

Les tiges 7 traversent ce cadre rnais, pour permettre un 
rattapage des dilatations, seule une des tiges 7 est bloquee sur 
le cadre. Les autres tiges reposent sur le cadre par les entre- 
35 toises 8 dans des rainures 10 de maniere a pouvoir glisser dans 
ces rainures. L» effort de serrage s'exerce alorssur les seules" 
entretoises sans. qu»il y ait serrage sur le cadre mais seulement 
solidarisation d»une ligne -de glissieres. 
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Les barrettes de bombage sont de preference en graphite 
pour assurer une bonne repartition de chaleur dans toute la 
forme et faciliter les echanges thermiques avec la feuille a 
bomber 0 Elles sont disposees sur les bandes elastiques avec un 

5 jeu suffisant pour permettre une deformation de la forme' de 

bombage jusqu'a une courbure maximum ou les aretes exterieures 
viennent en contact. La position et la longueur des fentes 6 des 
glissieres 4 doit done permettre un deplacement suffisant de ces 
glissieres pour que les barres de .bombage puissent prendre n'im- 

lO porte quelle position dans I'intervalle de courbure prevue. 

Les barrettes de bombage peuvent etre chauffees et compor- 
ter dans ce but des resistances electriques de chauffage* 

Le reglage de la forme s* execute de maniere extrSmement 
simple* Les rouleaux de bombage ay ant 6t6 places a la position 

15 inclined requise par la courbure du verre a bomber, on place 

sur les rouleaux un modele de feuille, en tfile par exemple, ayant 
la forme voiilue, puis on desserre les ecrous de serrage 12 de 
toutes les glissieres, ces ecrous etant places lateralement au- 
tour de la forme et done d'un acces facile* On laisse descendre 

20 les glissieres jusqu'a ce que les barrettes de bombage viennent 
par leur face inferieure au contact de la feuille gabarit, puis 
on resserre les ecrous 12„ 

Cette operation est tres rapide et peut gtre renouvelee 
frequemment si cela est necessaire pour par f aire le reglage. 

25 Dans ce qui precede, on a consider^ le cas ou la forme 

de bombage inferieure est constitute par un lit de rouleaux cin- 
tres dont on peut modifier la .forme par rotation des dits rou- 
leaux autour d'un axe passant par leurs extremites. L • invention 
s« applique egalement au cas ou l'on utilise des jeux de formes 

30 de bombage inferieures rigides. 
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o f.vt.m PTC ATI ON S 

1-etat pXastigue, notamment de feuiXXe e 
deU3 ,for»e, de borage «L* coaposee d-une 

, en position horUontaXe X-une d o direction 

* d — re iu \ -^ et gui peuvent itre fixes 
perpendicul.aire a la issant pe rpendicuXai- 
en position par un dispositif de serr g ^ ele me nt S 

re»ent a cette «^ J^^JL*-— 
O SO nt constitute >^ ^ entre eXXes pa, des bandes 
zontaXes, ces barrettes etan loa est suf fisanurent 

faibXe pour »— «*« f ^ barre ttes ct X^ener a corres- 
SO us X-actlon du poids des dites ^ 

L5 pondr. a X-autre ^* £ dispos itif de serrage. 

obtenue etant »aintenu par acti car acterise en 

2) Dispositif suivant ia coopere la forme de 

ce gu. Xa ~-J.2S.-SS estlonatituee par un 
20 rr^rriSrorienta.Xea cbacu. autour d-un axe P as- 

- T -^--ant Xe S revendioa „ J X on a carac*- 

rise en ce. ^ Xes >arre _ liberte de diXatation 
port de la forme de maniere * v 
25 d ans - ^ eCtl °; t /; s ^;rr;eXcon^ des revendications 
4) Dispositif. suivant barre ttes sont supportees 

precedentes, c ~* C ^f '"^LiXes en direction verticaXe 
per une pXuraXite de 9^J^ lllnt ennediaire desqueXles 
- et separees. par des entret ° iSe * P ^ rrettes etant f ixees aux 
30 s-exerce X'action de serrage.Xes barrett 

gl issieres par une articuXati ^ cata cterise en ce 

• s J Dispositif seion Xa reve ^ double ar- 
^ xas barrettes sont fixees aux gXissieres p 

taxation. quelC onque des revendications 

des dilatatioas. 
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7) Dispositif selpn la revendication 6, caracterise en ce 
qu'une seule rangee d • entretoises correspondant a une ligne de 
serrage est bloquee sur le cadre support* 

8) Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1 
5 a 7, caracterise en ce que les barrettes de bombage sont en 

graphite© 

9) Dispositif selon l'une quelconque des revendications 

1 a 8 f caracterise en ce que les barrettes de bombage comporterit 
des resistances electriques de chauf f age. 
lO 10) Dispositif selon l'une quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce que les barrettes sont dlsposees 
sur la bande elastique support de maniere que leurs arStes vien- 
nent sensiblement au contact pour' une courbure de bombage corres- 
pondant a la courbure maximale deraandee au dispositif© 
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